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OBJEDNAVKA — ZMLUVA &. SK15A075/2015

Predavajuci: mmcité2, s.r.o.
Brnianska 2
911 05 Trendin

ICO: 36 320 854
IC DPH: SK2020178820

Zastupeny: Leonarq Ulman — riaditel spolo¢nosti
Bankove spojenie: CSOB a. s. pobocka Trencin
C. uctu: 0311460063/7500

Kupuijuci: Mesto Nové Mesto nad Vahom ICQ: 00311863
Csl. armady 1 DIC: 2021079841
915 32 Nové Mesto nad Vahom
Zastupeny: Ing. Jozef Trstensky — primator mesta
Bankove spojenie: Prima banka Slovensko, a.s. — Nove Mesto nad Vahom
Cislo uctu: 5801265001/5600
Datum: 14.5. 2015
Objednavame u Vas:
Odpadkovy k63 Diagonal DG415p ks 85,000
Dopravné néaklady ks 1,000
Dohodnuta cena objednavky:
Odpadkovy k63 Diagonal DG415p ks 85,000 232,00€| 19720,00€
Dopravné naklady ks 1,000 205,00 € 205,00 €
Cena zakazky bez DPH celkom 19 925,00 €
Celkom za dodavku bez DPH: 19 925,00 €
DPH 20%: 3985,00 €
Celkova cena vratane DPH: 23 910,00 €

Il Termin dodania:

do 5 tyzdnov od podpisu objednavky - zmluvy

IV.  Predmet objednavky prevezme: p. Lubomir Danac 0917 422 218

V. Fakturu poslite na adresu: vid kupujuci

VI.  Platobné podmienky:

vyuctovacia faktira po dodani prvkov so splatnostou 14 dni odo

dia vystavenia

VIl.  Rozne:

potvrdenim je uzatvorena kupno-predajna zmluva podla § 409 a nasl. Obchodného zakonnika €.
13/1991 Zb. v zneni neskorsich predpisov

Dopravu z vyrobne v Biloviciach (68712 CZ) do Nového Mesta nad Vahom zabezpedi
predavajuci.

Zaruka- predavajuci poskytuje kupujucemu zaruku na predmet objednavky 36 mesiacov od
potvrdenia odovzdavacieho protokolu. Vyhotovenie: ocelové ¢asti RAL9007— tmavsia strieborna,
Zaruka sa nevztahuje na zavady vzniknuté neodbornym pouzitim ¢i skladovanim, mechanickym
poskodenim, vandalizmom alebo opotrebenim beznym pouzivanim, na zavady spbsobené
Zivelnymi pohromami.

Zmluvné strany sa dohodli, Ze kupujuci podla tejto zmluvy, atym aj pripadny odberatel
kupujuceho nadobuda vlastnicke pravo k predmetu tejto zmluvy az uplnym zaplatenim ceny
kupujucim a do dfia uplného zaplatenia ceny zostava predmet zmluvy vo vyluénom vlastnictve
predavajuceho.

V pripade, Ze kupujuci nesplni svoju povinnost zaplatit cenu diela riadne a v€as, ma predavajuci
pravo na odstupene od tejto zmluvy a ma pravo pozadovat’ vratenie predmetu zmluvy, priCom
kupujuci je povinny predmet zmluvy predavajucemu bez zbytocného odkladu vydat, resp.
zabezpedit jeho vydanie tretou osobou, ktora ho ma na zaklade zmluvy s kupujucim v drzbe.
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- Zmluvné strany sa dohodli, Zze v pripade ak kupujuci predmet zmluvy dodava tretej osobe, je
kupujuci povinny pisomne oznamit tretej osobe, ktorej predmet zmluvy doda, existenciu vyhrady
vlastnickeho prava predavajuceho k predmetu zmluvy a zavazuje sa tejto tretej osobe oznamit,
Ze vlastnicke pravo k predmetu zmluvy na kupujuceho prejde az uplnym zaplatenim zmluvnej
ceny a predavajuci je opravneny ziadat vydanie predmetu zmluvy v pripade nesplnenia
povinnosti kupujuceho zaplatit riadne a v€as zmluvnd cenu. Zmluvné strany sa dohodli, ze
skutoCnosti podla predchadzajucej vety je opravneny oznamit pripadnému odberatelovi
kupujuceho aj predavajuci.

- neoddelitelnou sucastou zmluvy €. SK15A075/2015 je priloha €. 1 - Zaruéné podmienky

- Penale:
= Kupujuci sa zavazuje zaplatit pokutu za nedodrzanie terminu splatnosti faktury
vo vySke 0,05% z celkovej dlZnej sumy za kazdy zaCaty deri omeSkania
= Predavajuci sa zavazuje zaplatit pokutu za nedodrzanie terminu dodavky
0,05% z celkovej ceny objednavky za kazdy zaCaty deri omeskania.
Za predavajuceho: Za kupujuceho:

V Trenéine, dfia 15. 05. 2015 V N.Meste n/V, diia 19.5.2015
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Priloha €. 1 Objednavky — Zmluvy €. SK15A075/2015- Zaruéné podmienky

Navod na udrzbu mestského mobiliaru tvoreného ocelovou kostrou

Ocelove konstrukcie su vyrobené z ocele triedy 11373, SJ235, Ziarovo pozinkované ponorom a su doplnené lakovanim praskovou
farbou.

Uvedeny systém protikoréznej ochrany je najlepsi, ktory mozno pri tomto type pouzit. Je prakticky nemozné, aby takto oSetrena
ocelova konstrukcia mohla zacat samovolne korodovat.

Kor6zia méze zacat, ak je povrch ocelovej konstrukcie mechanicky poskodeny. Preto odporicame, aby uzivatel 1x za 6 mesiacov
skontroloval ocelovi konsStrukciu a zistil jej stav. Pokial objavi zacinajucu koréziu, je nutné ju bezodkladne opravit podia
prislusného postupu ( vid nizSie), alebo objednat servisnd opravu u vyrobcu.

Praskova farba, nanesena na ocelovej konStrukcii technologicky sofistikovanou metddou zaru€uje vyborné kvalitativne vlastnosti.
Testy a skuSky preukazuju vybornt prifnavost, pruznost a odolnost voéi klimatickym vplyvom. PredovSetkym mechanické
naruSenie mdZze sposobit nasledné poskodenie povrchovej ochrany.

Odpori¢ame 1x za 6 mesiacov kontrolu povrchu lavice a pri lokalnom poSkodeni povrch opravit podia postupu od vyrobcu ( vid
nizSie). Upozorfiujeme na fakt, ze odtiefi po lokalnej oprave sa mdze lisit od pdvodného odtiefiu - k ich zladeniu ddjde po cca 12
mesiacoch.

Navod na udrzbu mestského mobiliaru — zamky a mechanizmy

Sucast mestského mobiliaru tvoria aj mechanizmy a zamky

Zamky, mechanizmy

U vyrobkov ako st kose, stipiky, popolniky st pouZité tieZ mechanizmy na uzamknutie — zamky. Pouzivame 3 zakladné
druhy zamkov, klu¢ na odomknutie je univerzalny.

Nutna pravidelna udrzba zamkov a mechanizmov

Interval udrzby — 3mesiace

1.oCistenie zamkov od nedistdt a prachu — odpori¢ame pouzit handricku alebo Stetec

2.vyskuSanie funkcie zamku

3.aplikacia zmesi na baze oleja — premazanie zamkov a mechanizmov

4 niekolkokrat odomknut a zamknut, aby olej prenikol do celého mechanizmu

Pokial je na mechanizme zistena zavada, doda vyrobca podla poziadavky zékaznika a jeho objednavky novy a pripadne
vykona vymenu mechanizmu.

Upozornenie:

Délezita je udrzba hlavne pred a v priebehu zimného obdobia!!!

Pri vysuvnych stipikoch je nutné pred zimnym obdobim ogetrit &asti, ktoré do seba zapadaju, vazelinou alebo pripravkom na
rovnakej béze, aby pri mrazoch nemohlo ddjst k ich zamrznutiu!!! Interval idrzby je nutné v zimnom obdobi podla potreby
opakovat — reagovat na zmeny pocasia.

Balenie, doprava, manipulacia a skladovanie
Kazdy vyrobok firmy mmcité pred expediciou zo zavodu pre jeho ochranu behom prepravy balime do kartdnu, vinitej alebo hladkej
lepenky (PAP 20, 21), penovej, bublinkovej (LDPE 4) alebo zmr$tovacej folie (LLDPE 4). Takto zabalené vyrobky podla objednavky
davame na palety (FOR 50), skladame do krabic (C/PAP 80), drevenych bedni alebo kostier (FOR 50, FE 40). Toto zaruCuje, ze
vyrobok je dopraveny k zakaznikovi v neporuSenom stave a je pre instalaciu Cisty a nepoSkodeny.
Vsetky balenia st doplnené potrebnymi inatrukénymi symbolmi podfa CSN EN ISO 780 pre manipulaciu, dopravu a skladovanie
vyrobku. Balenie odporiCame pri skladovani vzdy shat ( hlavne vybalit vyrobok so zmrStovacou féliou). Zabranite tym
kondenzacii vzduSnej vihkosti na obale aj pod nim. Pri ponechani vyrobku v obale mdze djst k nerovnomernej oxidacii Casti
z hlinikovych zliatin, ¢o ma za nasledok nepravidelné Skvrny na povrchu odliatku alebo tvorbe tmavych Skvin na dreve. mmcité
neodporica skladovanie vo volnom priestranstve a vo vysoko vihkom prostredi. Cim mensi je vykyv teplot a mensia vihkost
v sklade, tym dlhSie je moZné nezabaleny vyrobok skladovat. Stucastou balenia je technicky list vyrobku.
Balenie prepravujte len v krytych dopravnych prostriedkoch a pri skladovani ulozte tak, aby boli chréanené pred poveternostnymi
vplyvmi. Pri doprave na vozidle balenie alebo jeho Cast zaistite priviazanim proti padu a proti posunu. Balenie nevystavujte
nadmernému namahaniu, ktorym by mohlo dojst k poSkodeniu vyrobku.
Pre bezpecné zloZenie balenia alebo jeho Casti pouZite odpovedajuce mechanizmy:

- Ruéné zloZenie

- Vysokozdvizny vozik alebo Zeriav odpovedajucej nosnosti pre diely do 6m

- Vysokozdvizny vozik (boény) s pridavnymi vidlami alebo Zeriav so zavesnym roznd3acim vahadlom pre diely dihSie 6m

(pouzivajte textilné pasy, v ziadnom pripade nesmiete pouZit ocelové lana alebo retaze!)

Prijemca dodavky je povinny zaistit' jej riadnu vykladku. Na vykladke sa podiela aj prepravca, ktory kontroluje spravny spdsob
manipulécie a o spdsobe vykladky urobi zdznam do expedi¢ného listu.

Pri prevzati dodavky sa ubezpette, Ze behom dopravy nedoslo k poSkodeniu balenia. Pri zisteni akéhokolvek poSkodenia tento
stav zaznamenajte do expedicného listu alebo sa hned spojte s dopravcom.
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Pri vybaleni vyrobok skontrolujte, Ci nie je fyzicky alebo inak poSkodeny. Skontrolujte oznaCenie na dodavacom liste, i odpoveda
objednanym poziadavkam.

Pre likvidaciu obalového materialu odporu¢ame recyklacné firmy.

Skladovanie balenia (kratkodobé a dlhodobé) zaistite v stlade s inatrukénymi symbolmi podfa CSN EN SO 780 pre manipulaciu,
dopravu a skladovanie vyrobku. Balenia st vyhotovené ako ochrana (proti mechanickému poSkodeniu behom prepravy). Balenie
pri skladovani chrante pred zhromazdovanim vody, nadmernym zatazenim a proti poveternostnym vplyvom ( hlavne priamemu
posobeniu sineéného Ziarenia, dazda a prachu). Balenie nevystavujte nadmernému namahaniu, ktorym by mohlo déjst
k poskodeniu vyrobku.

V désledku nespravneho skladovania hrozi nebezpeenstvo korozie (oxidacie) kovovych C&asti a hniloby Casti drevenych!
Predchadzanie tymto neziaducim vplyvom :

-skladujte v dobre vetranej a suchej miestnosti

-chrénte proti podlahovej vihkosti uskladnenim v regdli alebo na drevenej palete

-mobiliar skladujte vybaleny

-zaistite ochranu proti prachu a inym necistotdm zakrytim povrchu

-skladuijte pri teplotach od -20°C do +50°C pri max. 70% relativnej vihkosti vzduchu

Skladovanie balenia na otvorenych a nekrytych priestranstvach, vratane skladovania vo vysoko vihkom prostredi je nepripustné.
Cim mensi je vykyv teplot a mensia vihkost v sklade, tym dihsie je mozné nezabaleny vyrobok skladovat.

V pripade nepriaznivého poCasia Ci absencie suchého krytého priestoru na mieste instalacie odpordame vyrobky vybalit a zakryt
Cistou plachtou za si¢asnej moznosti dostatoéného prevetravania.

Pred dalSou expediciou vyrobkov, ktoré ste uskladnili podfa predchadzajucich pokynom, vyrobky skontrolujte, opat vhodnym
doporu¢enym spdsobom zabalte tak, aby bol vyrobok chraneny proti mechanickému poSkodeniu a balenie doplfite potrebnymi
intruk&nymi symbolmi podra CSN EN ISO 780 pre manipulaciu a skladovanie vyrobku.



