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Graficka priloha €. 2 ,,Modernizacia vyroby trojdielnych plechovych obalov Silgan Metal Packaging Nové Mesto a.s.*
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Graficka priloha ¢&. 3 ,,Modernizacia vyroby trojdielnych plechovych obalov Silgan Metal Packaging Nové Mesto a.s.*
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Graficka priloha ¢. 4 | Modernizacia vyroby trojdielnych plechovych obalov Silgan Metal Packaging Nové Mesto a.s.*
Situacia umiestnenia
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Graficka priloha ¢. 5 znazornenie situovania priemyselnych a inych ¢innosti k navrhovanej ¢innosti v dotknutom tizemi mesta Nové
Mesto nad Vahom ,,Modernizacia vyroby trojdielnych plechovych obalov Silgan Metal Packaging Nové Mesto a.s.*
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LEGENDA
k prilohe ¢. 5 Graficka priloha znazornenie situovania priemyselnych a inych ¢innosti k navrhovanej ¢innosti v dotknutom uzemi mesta Nové

Mesto nad Vahom ,,Modernizacia vyroby trojdielnych plechovych obalov Silgan Metal Packaging Nové Mesto a.s.* , zobrazenie kumulativnych
a sibezne posobiacich vplyvov na ZP

Rozsah identifikovanych environmentalnych problémov v dotknutom uzemi navrhovanej ¢innosti poukazuje na urcitii
mieru zat'azenie Uizemia, ktoré stvisi aj s priemyselnym vyuzivanim zemia a antropogénnymi vplyvmi v SirSom
krajinnom priestore. Podmienkou pre rozsirenie vyrobnej ¢innosti je modernizacia vyroby a opatrenia, ktoré zabrania
poskodzovaniu zivotného prostredia a zmiernia negativne vplyvy navrhovanej ¢innosti na zlozky zivotného prostredia
a obyvatel'stvo.

Z hladiska prispevku navrhovanej ¢innosti ku kumulativnym alebo subezne posobiacich vplyvov na zivotné prostredie,
k imisiam z existujucich zdrojov (vratane mobilnych) prevadzkovanych (vyskytujicich sa) na dotknutom uzemi mozno
konstatovat, ze charakter navrhovanej ¢innosti uréitou mierou v ¢asovo ohrani¢enom trvani prispeje k znecist'ovaniu
ovzdusia (prasnost, emisie z0 stavebnej mechanizacie) a zvyseniu hladiny hluku Vv dotknutom tizemi navrhovanej
¢innosti. Z hladiska pdsobenia vplyvov na d’alSie zloZky Zivotného prostredia su kumulativne a stibeZzne pdsobiace
vplyvy v SirSom uzemi navrhovanej ¢innosti opisané v kapitole C, podkapitole II. bod ¢. 6 tohto Zameru.
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Graficka priloha €. 6 ,,Modernizacia vyroby trojdielnych plechovych obalov Silgan Metal Packaging Nové Mesto a.s.*
Vizualizacia navrhovanej vyrobnej lakovacej haly
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Textové priloha €. 1 ,Modernizicia vyroby trojdielnych plechovych obalov Silgan Metal Packaging Nové Mesto a.s.” — porovnanie navrhovanej ¢innosti
s vydanym Vykonavacim rozhodnutim komisie (EU) 2020/2009 z 22. jina 2020, ktorym sa podl’a smernice 2010/75/EU o priemyselnych emisiach stanovuji
zavery o najlepsich dostupnych technikach (BAT) povrchovej ipravy pomocou organickych rozpustadiel vratane konzervacie dreva a drevenych vyrobkov
pomocou chemikalii.

Zavery BAT Znenie Navrhovany sposob/technolégia Vyhodnotenie
BAT 1. Na zlepsenie celkovej environmentalnej vykonnosti Prevadzkovatel ma zavedeny systém | Je V prevadzke
spoc¢ivaju vo vypracovani a zavedeni systému environmentalneho manazérstva podla STN EN ISO | uplatiiovany
environmentalneho manazérstva (EMS) 14001:2016. Systém manazérstva environmentu bol
zahrnajiceho vsetky tieto prvky: certifikovany akreditovanou certifikacnou

1) odhodlanost, vedice schopnosti a zodpovednost | spolo¢nostou PQM, s.r.o., Trieda SNP 75, 974 0
manazmentu vratane vysSicho manazmentu v suvislosti s | Banska Bystrica, Kancelaria: Legionarska 6419,911 01
vykonavanim u¢inného EMS; Trencin, platnost’ certifikatu do 26.05.2025. Prevadzka
ii) analyza zahffiajuca urCenie kontextu organizacie, | Sa riadi internymi dokumentami, prevadzkovymi
zistenie potrieb a ocakavani zainteresovanych stran, | predpismi a organiza¢nymi smernicami, ktoré popisujt
uréenie  charakteristickych  vlastnosti  zariadenia | takmer vSetky Cinnosti vyskytujuce sa v prevadzke.
suvisiacich s moznymi rizikami pre zivotné prostredie | VSetky interné dokumenty st ulozené na serveri,
(alebo zdravie l'udi), ako aj uplatnitelnych pravnych | pripadne aj v papierovej forme na jednotlivych
poziadaviek suvisiacich so zivotnym prostredim, strediskdch ~ u vedficich zamestnancoch a kazdy
iii) skoncipovanie environmentalnej politiky, ktord | zamestnanec m& moznost sa snimi oboznamit.
zahina neprestajné  zlepSovanie environmentalnej | Smernice sa aktualizuju pri kazdej zmene. Zamestnanci
vykonnosti zariadenia; su zapojeni do kontroly environmentalnych procesov,
iv) vytyCenie cielov a ukazovatelov vykonnosti v | zucastiiuju sa Skoleni a oboznamuju s pravnymi
suvislosti s vyznamnymi environmentalnymi aspektmi | predpismi. Zamestnanci si automaticky Skoleni pri
vratane zaruky dodrziavania uplatnitelnych pravnych | nastupe do zamestnania, ale aj priebezne v ramci
poziadaviek; Skoleni ~ vzmysle poziadaviek  vyplyvajicich
v) planovanie a vykonavanie potrebnych postupov a | z legislativnych predpisov pre vykon pracovnych
¢innosti (v pripade potreby aj vratane napravnych a | ¢innosti uréenych pre jednotlivé pracovné pozicie.
preventivnych  opatreni) s  cielom  dosiahnut | Prevadzkové parametre vyroby su priebezne
environmentalne ciele a zabranit environmentdlnym | monitorované a evidované. Monitorovanie a meranie
rizikam; emisii je vykonavanie opravnenou osobou, spravy su
vi) urenie Struktdr, uloh a zodpovednosti pri | zasielané Okresnému uradu a inSpekcii. V spolo¢nosti
environmentalnych aspektoch a cieloch a poskytnutie | je zavedeny separovany zber komunalneho odpadu.
potrebnych  finanénych a  Tudskych  zdrojov; | V prevadzke sa stanovili environmentalne aspekty ,
vii) zabezpecenie potrebnych kompetencii a miery | ktoré vykazuju potencial na zlepSenie. Boli stanovené
informovanosti zamestnancov, ktorych praca méze mat’ | environmentalne ciele , ktoré st charakterizované
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vplyv na environmentalnu vykonnost’ zariadenia (napr.
prostrednictvom poskytovania informacii a Skoleni);

viii) vnatorna a vonkajSia komunikécia;

ix) podpora angazovanosti zamestnancov v postupoch
dobrého environmentalneho manazérstva;

X) zostavenie a udrziavanie manualu pre manaZzment a
pisomnych postupov na kontrolu Cinnosti s vyraznym
vplyvom na Zivotné prostredie, ako aj relevantnych
zaznamov

xi) u¢inné prevadzkové planovanie a kontrola procesov;

xii) vykonavanie primeranych programov udrzby;

xiii) havarijné plany a reakcie na nudzové situacie vratane
prevencie  a/alebo  zmierfiovania  nepriaznivych
(environmentalnych) vplyvov nudzovych situacii;

xiv) pri navrhu nového zariadenia alebo prestavbe
zariadenia alebo jeho Casti zvazenie environmentalnych
vplyvov pocas jeho Zivotnosti, Co zahffia montaz, udrzbu,
prevadzku a vyradenie z prevadzky;

xv) vykondvanie programu monitorovania a merania; v
pripade potreby mozno najst’ informacie v referencnej
sprave o monitorovani emisii zo zariadeni, na ktoré sa
vztahuje smernica o priemyselnych emisiach, do vzduchu
a vody;

xvi) pravidelné vykonavanie referencného porovnavania
(benchmark) na urovni odvetvia;

xvii) pravidelny nezavisly (v pripade realizovateI'nosti)
vnutorny audit a pravidelny nezavisly externy audit s
cielom posudit’ environmentalnu vykonnost’ a ur€it’, ¢i sa
EMS riadi planovanymi zévézkami a ¢i sa spravne
zaviedol a udrziava;

xviii) hodnotenie pri¢in nezrovnalosti, vykonavanie
napravnych opatreni v reakcii na ne, preskimavanie
ucinnosti napravnych opatreni a urcenie toho, ¢i dochadza

opatreniami na minimalizovanie vplyvov na Zivotné
prostredie.  Plnenie  environmentalnych  cielov
(opatreni) je priebezne sledované a vyhodnocované.
iii) pri povrchovej uprave pomocou organickych
rozpustadiel ma prevadzkovatel zakomponované
vramci EMS. Plnenie environmentalnych cielov je
pirbezne sledované  a vyhodnocované. Plan
hospodarenia s vodami v prevadzke nie je zavedeny.
Voda sa vuziva len na socidlne ucely. Technologické
voda sa nepouzivaju. Technologicka odpadova voda
nevznika.v spolo¢nosti sa vykonavaju kazdorocne
interné audity EMS.
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a alebo pripadne mobze dojst k podobnym
nezrovnalostiam;

xix) pravidelné preskiimavanie EMS a jeho pretrvavajice;j
vhodnosti, primeranosti a Gcinnosti, ktoré¢ vykonava vyssi
manazment;

xx) sledovanie a zohl'adiiovanie vyvoja CistejSich technik.
Osobitne pri povrchovej uprave pomocou organickych
rozpustadiel je najlepSou dostupnou technikou
zakomponovat’ do EMS aj tieto prvky:

i) interakcia s kontrolou a zabezpecenim kvality, ako aj
aspekty tykajice sa zdravia a bezpecnosti; ii) planovanie
znizovania environmentdlnej stopy zariadenia, o
konkrétne  zahffia: a)  posudzovanie  celkovej
environmentalnej vykonnosti prevadzky (pozri BAT 2);
b) zohladnovanie prenosov  zneCistenia  medzi
jednotlivymi zlozkami zivotného prostredia,
predovSetkym udrziavania nalezitej rovnovahy medzi
znizovanim emisii rozpustadiel a spotrebou energie (pozri
BAT 19), vody (pozri BAT 20) a prirodnych surovin
(pozri BAT 6); ¢) znizovanie emisii VOC z procesov
Cistenia — pozri BAT 9; iii) zahrnutie tychto prvkov: a)
plan prevencie a kontroly unikov a ukapov — pozri BAT 5
pism. a); b) systém posudzovania vyuzivania prirodnych
zdrojov zamerany na pouzivanie prirodnych surovin s
nizkym environmentalnym vplyvov a plan optimalizacie
pouzivania rozpustadiel v procese — pozri BAT 3; c)
hmotnostna bilancia rozpustadla — pozri BAT 10; d)
program udrzby zamerany na znizovanie frekvencie a
environmentalnych doésledkov OTNOC — pozri BAT 13;
e) plan energetickej efektivnosti — pozri BAT 19 a); f) plan
hospodarenia s vodami — pozri BAT 20 a); g) plan
nakladania s odpadmi — pozri BAT 22 a); h) plan riadenia
zapachu — pozri BAT 23.
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BAT 2.

Na zlepsenie celkovej environmentalnej vykonnosti
prevadzky, predovSetkym vzhPadom na emisie VOC
a spotrebu energie, BAT spocivaju v:

- urceni oblasti/isekov/krokov procesu, ktoré
najvacsou mierou prispievaju k emisiam VOC a
spotrebe energie a vykazuju najvacsi potencial
pre zlepSenie (pozri aj BAT 1);

- ur€eni a vykonavani opatreni na
minimalizovanie emisii VOC a spotreby energie;

- pravidelnom preskiimani (aspoi raz ro¢ne)
aktudlneho stavu a sledovani vykondvania
uréenych opatreni.

V prevadzke boli ur¢ené environmentalne aspekty, teda
tie prvky prevadzky, ktoré maji vplyv na Zivotné
prostredie, vratane produkcie emisii a spotreby energii.
Najvicsou mierou prispieva k emisiam VOC
a spotrebe energie a vykazuje najvacsi potencial pre
zlepSenie linka potlace L 120, lakovacia linka L110,
L111. Pre tie environmentalne aspekty, ktoré vykazuju
potencial na zlepsenie boli stanovené environmentalne
ciele, ktoré su charakterizované opatreniami a na
minimalizovanie vplyvov na zivotné prostredie.
Plnenie environmentalnych cielov je priebezne
sledované a vyhodnocované 1 x rocne, na zasadnuti
predstavenstva.

Je v prevadzke
uplatiiovany

BAT 3.

Na zabrinenie negativnemu vplyvu pouzitych
prirodnych surovin na Zivotné prostredie alebo jeho
zmiernenie spoc¢ivaji BAT v pouZivani oboch technik
uvedenych v tejto Casti.

a)Pouzivanie prirodnych surovin s malym vplyvom na
zivotné prostredie Ako stcast EMS (pozri BAT 1)
systematické hodnotenie nepriaznivych
environmentalnych vplyvov pouzivanych materidlov
(predovsetkym latok, ktoré st karcinogénne, mutagénne a
poskodzujuce reprodukciu, ako aj latok vzbudzujucich
velmi velké obavy) a ich nahrddzanie inymi latkami,
ktoré nemaju vplyv na Zivotné prostredie a zdravie alebo
ho maji nizsi, vzdy, ked’ to je mozné, pricom treba
zohl'adnit’ poziadavky na kvalitu vyrobku alebo jeho
$pecifikacie.

b)Optimalizacia pouzivania rozpustadiel v procese
Optimalizécia pouZzivania rozpustadiel v procese
prostrednictvom planu riadenia (ako stéasti EMS — pozri
BAT 1) zamerand na urCenie a vykonavanie
nevyhnutnych opatreni (napr. déavkovanie farieb,
optimalizacia rozprasovania).

a) Pouzivanie prirodnych surovin dostupnych na trhu
S najnizSou mierou vplyvu na Zivotné prostredie, podl'a
moznosti zohladnenia poziadaviek kvality vyroby
a vyrobkov.

b) optimalizacia pouzivania rozpustadiel v procese
prostrednictvom  planu  riadenia  a vykonavanie
nevyhnutnych opatreni. V pripade riedenia lakov
pomocou rozpustadiel sa pouzivaju mnozstva tak, aby
vyhoveli technickym a technologickym parametrom
daného vyrobcu lakov a dosiahli nandSanie podla
Specifikacie nim uréené. Nanasanie g/m? sa kontroluje
pomocou digitalnej vahy ktora je sucast'ou vyrobného
procesu na danej linke. Laky a farba sa dodavajt
v koncentrovanom stave. Vyrobca odporaca zriedit
koncentraciu lakov a farieb riedidlami tak, aby laky
a farby boli aplikovate'né plosnym navalovanim na
tabule plechu. Hustota tekutin sa kontroluje. Znizuje sa
spotreba riedidiel v sulade s navodom od vyrobcu tym,
ze sa riedia farby a laky na vysSiu hustotu, v ramci
predpisanej hustoty, tym sa zabezpeci niZz§i obsah
odparenych riedidiel v emitovanych plynoch. Pri

Je v prevadzke
uplatiiovany
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nanasani pripravenych farieb alakov sa kontroluje
kontinualne teplota nanasanych farieb a lakov, aby sa
nemuseli priebezne prilievat’ riedidla do farieb. Teplota
vyrobnych priestoroch sa pohybuje spravidla
v rozmedzi 30 — 40 °C. Laky a farba su chladeni na
teplotu cca 20 °C.

BAT 4. Na zniZenie spotreby rozpustadiel, emisii VOC a | Pouzivanie farieb/ naterov/ lakov vhodnych na | Je v prevadzke
celkového negativneho VPIYVll pOlliityCh prirodnych Vypal’ovanie. Volba techniky aplikovania a uplatﬁovany
surovin na Zivotné prostredie spocivaju v pouZivani vypal'ovania: Laky a farba sa aplikuji v tekutom pouii_tim
jednej z technik uvedenych v tejto ¢asti alebo ich stave, tekutina obsahuje vysoky podiel pevnych techdnlky_
kombinécie. , - . S . vedenej v

0a)b Pzt)cugivanie farieb/ naterov/ lakov/ tlaCovych latok a isty podlel'odparltelnych latok. Laky a ;isem?a)ej c).
farieb/lepidiel na baze rozpuitadiel s vysokym | farba sa nanaSaji  navalovanim pomocou ’
podielom tuhych latok pogumovanych valcov. Polakované tabule a tabule
b) Pouzivanie farieb/ naterov/ FlaéOVS’Ch s nanesenymi farbami vstupuji do suSiacej pece,

farieb/ lakov a lepidiel na baze vody kde sa odparia vSetky odparitelné latky, na
C) Pouzivanie farieb/ naterov/ tlaGovych farieb/ . , . , .
lakov a lepidiel vypalovanych iarenim tabuliach zostant len pevné Ccastice ktoré pri
d) Pouzivanie dvojzlozkovych lepidiel bez teplote 160-200 °C prilnt ku povrchu tabul.
rozpGstadiel Tabule sa pri vystupe zo suSiacich peci musia
e) Pouzivanie tavnych lepidiel ochladit’ na teplotu okolia, aby sa zabranilo ich
f) Pouzivanie praskovych naterov zlepeniu.
g) Pouzivanie laminatovej vrstvy na natieranie
plechovych zvitkov a pasov
h) PouzZivanie latok, ktoré nie st VOC alebo stt VOC
s nizSou prchavostou
BAT 5. Na zabranenie fugitivnym emisiam VOC alebo ich a) Plan prevencie a kontroly unikov je sucastou | Je v prevadzke

zniZenie pocas skladovania materidlov obsahujticich
rozpust’adla a/alebo nebezpeénych materialov a pocas
manipuliacie s nimi spocivaju v uplatiiovani zasad
dobrého hospodirenia pomocou vyuZivania vSetkych
technik uvedenych v tejto ¢asti.

EMS a okrem iného zahtna:
- Plan preventivnych opatreni.
- Informovanie dotknutych

Zodpovedné osoby: technik pre MZV a jeho

zamestnancov.

zastupca, resp. nimi povereni zamestnanci.
Vykonaji min. 1 x za Stvrtrok kontrolu zasob a

uplatiiovany
uvedenych Vv
pism. a), b), c),
d).e), 9).
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€)

9)

Zostavenie a vykonavanie planu prevencie a
kontroly tnikov a ukapov
Utesnenie alebo zakrytie nddob o ohrani¢enych
skladovacich priestorov
Minimalizicia skladovania nebezpecnych materidlov
vo vyrobnych priestoroch

d) Techniky no zabranenie inikom a tkopom

pricerpani

Techniky no zabranenie pretekaniu pricerponi
Zachytavanie par VOC pocas doddvok materialov
obsahujucich rozpustadla
Zadrzanie kopov a/alebo rychle zachytavanie

pri manipulécii s materidlmi obsahujucimi

rozpustadla

prostriedkov potrebnych na zneSkodnovanie
MZV a v pripade potreby zabezpecia ich
doplnenie.

- ZabezpeCenie  vhodnych  zachytavacich
systémov (nepriepustna podlaha, zachytné
naddoby) v dotknutych oblastiach (sklad
horlavin, prirucny sklad, sklad NO,
prevadzkové Ttloziskd znecistujucich latok,
odmastovacie stroje, vyrobné stroje a
zariadenia, manipulaéné plochy).

- Pravidelnd udrzba a Cistenie zariadeni na
zachytavanie ukapov, ich dobra
prevadzkyschopnost.

- Vhodné umiestnenie havarijnych stprav, ich
pravidelna kontrola, dostupnost’ a pouziteI'nost’.
Pomécky a naradie, ktoré mozno pouzit Vv
pripade havarijnych tnikov znecistujucich
latok st z miesta ich uskladnenia okamzite k
dispozicii @ mozno ich pouzit’ ihned’ v pripade
spozorovania Uniku znecist'ujucich latok.

Techniky skladovania:

b) Utesnenie alebo zakrytie nadob a ohrani¢enych
skladovacich priestorov

- sklad horlavin: Znecistujiice latky v tomto

useku st skladované v priestore, ktory ma
vyspadovanu Cast’ podlahy do havarijnej nadrze
+ cast’ skladovanych zne€ist'ujicich latok je
umiestnena  na  zachytnych  nadrziach.
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Znecistujuce latky suskladované v originalnych
obaloch regélovym spOosobom+ zéachytné
nadrze, resp. na vyclenenych miestach skladu
napodlahe.

- priru¢ny sklad horlavin: skladované v
originalnych obaloch v nevyhnutnom mnozstve
pre zabezpeéenie vyroby. Podlaha v sklade je
vyspaddovana do havarijnej nadrze.

- prirucné uloziskd znecistujucich latok -
(Tlaciaren - Lakoviia, Nastrojaren, Predvyroba -
suterén, Konecna vyroba) vyclenené priestory,
resp. miestnosti v ramci prevadzky na
nevyhnutné mnoZzstvo znecistujucich latok
pre vyrobnu cCinnost. Podlaha betéonova s
nespecifikovanou povrchovou upravou, resp.
zachytné vanicky s uréenym priestorom na
manipuldciu. V priestore Kone¢nej vyroby su
oleje v originalnych baleniach (malé objemy)
umiestnené v uzamykatel'nej plechovej skrini,
ulozené v regaloch, umiestnené v zachytnych
plastovych (kovovych) vanickach.

- odmast'ovacie stroje: (Nastrojaren, Kaliaren,
Predvyroba, Kone¢na vyroba) - typizované
odmast’ovacie stoly na Cistenie a odmast’ovanie
S0 zachytnou nadobou, ktora je sucastou
umyvacieho stola.

-vyrobné stroje a zariadenia: Vv ramci
technologickych liniek st umiestnené strojné
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zariadenia, ktoré obsahuju mazacie, prevodové,
hydraulické oleje v nadrziach, ktoré st sucast'ou
strojného  zariadenia. Technologické linky,
resp. Casti, kde by hrozili uniky znecist'ujicich
latok su umiestnené v zachytnych vaniach.

- sklad NO: Na skladovanie nebezpecnych
odpadov sa vyuziva uzamykatelny,
celomurovany sklad nebezpeénych odpadov s
cadicovou. Odpady su  umiestnené v
zachytnych nadrziach a taktiez je vybudovana
havarijna nadrz pre pripad havarijného uniku.

- manipulacné plochy: pri manipulacii so
zneCistujucimi latkami dochadza prevazne vo
vnutri prevadzky, po spevnenych asfaltovych a
betonovych plochach, znecistujuce latky su v
rdmci vyroby umiestnené na zachytnych
nadrziach alebo vani¢kach. Obsluha je
preskolend o pouzivani tychto latok, o moznych
nebezpecCenstvach pri kontakte a nespravnej
manipulacii, rovnako je preskolend o postupe
pri havarijnom uniku pri manipulacii s
nebezpeénym odpadom.

BAT 6.

Na zniZenie spotreby prirodnych surovin a emisii VOC
spocivaju BAT v pouZiti jednej z technik uvedenych v
tejto Casti alebo ich kombinacie.

a) Centralizované dodavky materialov
obsahujucich VOC (napr. tlacovych farieb,
naterov,

lepidiel, Cistiacich prostriedkov)

Tlaciarenské farby:

Dodavky materialov do samostatnych priestorov je
dodavané postupne v malych baleniach, ktoré sa
pomocou plastovej Spachtle prendsaji do
zasobnika ru¢ne (jedno balenie 2,5 kg).

Je v prevadzke
uplatiiovany s
pouZitim
technik
uvedenych v
pism. ¢)
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b) Pokroc¢ilé systémy namieSavania farieb

¢) Dodavky materialov obsahujucich VOC
(napr. tlacovych farieb, naterov, lepidiel,
Cistiacich prostriedkov) do priestorov, kde
sa aplikuju, pomocou uzavretého systému

d) Automatizacia zmeny farby

e) Zoskupovanie farieb

) Jemny preplach pri striekani

Ostatné balenia su uchovdvané mimo dielne v
priru¢nom sklade farieb.

Postupné zasobovanie zavisi od mnozstva vyroby.
Po ukonceni procesu tlace sa nadoby uzavra a
vratia do priru¢ného skladu.

BAT 7.

Na zniZenie spotreby prirodnych surovin a zmiernenie
celkového negativneho vplyvu procesu aplikovania
nateru na Zivotné prostredie spocivaju v pouZivani
jednej z technik uvedenych v tejto Casti alebo ich
kombinacie.

Podstata vyrobného procesu spolo¢nosti je
zamerana na potla¢, lakovanie plechovych tabul’ a
vyrobu  3-dielnych  plechovic. = Lakovanie
plechovych tabul' je vykondvané na lakovacich
linkdch L110 a L111, a potla¢ na tlaciarenskej
linke L120.

Lakovacia linka (L110) - lakovanie sa prevadza v
lakovacom stroji (max. vykon 5 500 ks/hod), lak
sa na povrch plechovych tabil nanésa
navalovanim pomocou gumenych valcov. Po
naneseni laku sa tabule suSia horticim
vzduchom pri definovanej teplote 180 - 205°C
v tunelovej priebeznej peci, ktorej zdrojom tepla je
zariadenie ECO TNV 10000 s hordkom na ZP.
Lakovacia linka (L111) - lakovanie sa prevadza v
lakovacom stroji (max. vykon 5 500 ks/hod), lak
sa na povrch plechovych tabul nanaSa
navalovanim pomocou gumenych valcov. Po
naneseni laku sa tabule susia horticim vzduchom v
tunelovej priebeznej peci vykurovanej zemnym
plynom s dvoma hordkmi na pozadovanu teplotu
180 - 205°C.

Je \Y
prevadzke
uplatiiovany
pouZitim
technik
uvedenych v
pism. a), b)
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a)Nanasanie valcom/ val¢ekmi
b) Stieraci ndz (rak/a) nad val¢ekom

c)
d)
€)
f)
9)
h)
i)
)
K)

1)

Aplikovanie nateru na zvitky bez
oplachovania (schnutie namieste)

Nater clonou

Kataforéza (e-coat)

Nanasanie ponorom

Dvojvrstvové tlakové nanaSanie
Bezvzduchové striekanie s pouzitim
tvarovacieho vzduchu

Pneumatické rozpraSovanie pomocou internych
plynov

Vysokoobjemové nizkotlakové (HVLP)
rozpraSovanie

Elektrostatické rozprasovanie (uplne
automatizovangé)

Elektrostaticky podporované vzduchové alebo
bezvzduchové striekanie

m)Hortce striekanie

n)

0)
p)

Aplikovanie nateru na zvitky metédou
,»striekanie, stieranie aoplach”
Roboticka aplikacia

Strojova aplikacia

Tlaciarenska linka (LL120) - potla¢ sa vykonava na
tlaciarenskom tepelnom rotacnom ofsetovom
zariadeni FUJI F450. Potla¢ ocelovych tabul sa
vykonava dvomi tlaovymi jednotkami, kazda
zabezpecuje tla¢ jednou farbou. Farebné odtiene sa
dosahuju  kombinaciou tlacovych jednotiek.
Princip tlace je tepelny ofset.

Pocas vyrobného procesu su sledované rdzne
parametre suvisiace s presnym nastavenim tlace a
lakovania na jednotlivych registroch, rychlost’
tlace a pod. Hodnoty parametrov
charakterizujiicich chod vyrobnych zariadeni a
vyroby na sledovanych stupiioch vyroby su
evidované a zaznamenavané¢ do prevadzkovych
zdznamov vyroby.

NanaSanie strojové maildnder 460-466. Je to
samostatne stojaci stroj napojeny na susiacu pec.
Lakovaci stroj je ureny na ru¢ne nastavovanie.
Nanasanie laku na plech je pomocou lakovacieho
valca, ktory je vymeniteIny podla poziadaviek
vyroby. Stroj sa skladd z mnozstva vaniCiek a
zachytnych vani, ktoré vSetky smeruji do
centralnej zbernej nadoby, ktora sa doplna lakom.
Nad strojom je nainStalovane zariadenie, ktoré
odvaddza vypari nad linkou do spalovacieho
zariadenia. Nadoba urcend na zasobu lakom ma
samostatne odvadzanie vyparov do spalovacieho
zariadenia.

V opise prevadzky sa uvadza projektovany vykon
7 500 ks/hod. a tu, v opise techniky v BAT 7 sa
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uvadza maximalny prevadzkovy vykon 5 500
ks/hod

BAT 8.

Na zniZenie spotreby energie a zmiernenie celkového
negativneho vplyvu procesov susSenia/ vypal’ovania na
Zivotné prostredie spocivaju v pouZivani jednej z
technik uvedenych v tejto ¢asti alebo ich kombinacie.
a) Kanvekéné susenie/ vypal'ovanie inertnym
plynom
b) Indukéné suSenie/ vypal'ovanie
¢) Mikrovinné a vysokofrekvenéné susenie
d) Vypal'ovanie ziarenim
e) Kombinované konvekéné / infracervené (IR)
suSenie
f) Konvek¢né suSenie/ vypal'ovanie kombinované s
rekuperaciou tepla

Zdroj znecistovania ovzduSia je vymedzeny
nasledovnymi ¢innost'ami: nanasanie vrstvy laku
na tabule plechu a susenie v suSiacich tuneloch.
Pocet vrstiev a druh pouzitého laku je podla ucelu
pouzitia vyrobkov. Spalovanie odpadovych
plynov zo suSiacich peci v zariadeniach na

termické dodatocné spal’ovanie
1. Lakovacia linka L 110 smie zacat lakovat=
naval'ovat’ natabule plechu lak-az vtedy, ked’je

spal’ovacie zariadenie TDS 2 zohriate a dosiahlo
teplotu 720°C v spalovacej komore. Teplota pri
spusteni linky nesmie byt niz§ia ako 650°C.
Nabhriatie TDS 2 z teploty okolia na tuto pracovnu
teplotu trva priblizne 35 minuat. Teplota 720°C je
rozkladaju na zlu€eniny C, O, N a st vypustané
do ovzdusia. Po skonceni prace sa ako prva vypne
lakovacia linka = zastavi sa tok tabul’ s lakom do
suSiacej pece a po jej vyprazdneni sa smie TDS 2
vypnut. Vyprazdnenie pece je kontrolované
pomocou snimacov, ktoré zabezpecCia postupné
vypnutie suSiacej pece a TDS. Pokial’ nevyjda zo
suSiacej pece vSetky polakované tabule, dovtedy
TDS pracuje v pracovnom rezime medzi
teplotami 720°C a 765°C. Vypnutie TDS 2 trva
taktiez cca. 35 minut, TDS 2 sa zastavi az vtedy,
ked” sa dosiahne teplota okolia v spalovacej

Je v prevadzke
uplatiiovany
pouZitim
techniky
uvedenej v

pism. a), f)
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komore. TDS 2 je integrované zariadenie pre L
110, zabezpecuje primarny zdroj tepla suSiacej

pece a sucasne aj rozklada organické rozpustadla.

Zariadenie TDS 2 ma rezim ECO, v pripade
necinnosti linky viac ako na 10 min. klesne teplota
620°C.

2. Lakovacia linka L 111 smie lakovat-podobne
ako v bode 1 az vtedy, ked’ sa dosiahne teplota
minimalne 720°C. TDS 1 je dvojstupnové
zariadenie urené pre dve lakovacie alebo iné

linky produkujuce zneéisteny vzduch. Jeho

maximalny vykon je ,,vyCistenie" 14 000 m3 /h
znecisteného vzduchu, ktorého hmotnostny tok

nesmie prekrocit’ hodnotu 130 kg/hod. TDS 1

nie je integrované zariadenie, sluzi vyhradne

len na ,vycistenie" znecistenych plynov

vypustanych zo suSiacich peci. TDS 1 nema
rezim Eco, preto nereaguje na prestoje ateplota
zostava rovnaka. AK je ku TDS 1 pripojena len

lakovacia linka L 111, tak tato smie zacat

lakovat’” plechy az po dosiahnuti teploty

min.720°C. Pracovny rozsah je tiez v rozsahu

720-765°C.

Zapnutie lakovacej linky podobne ako v bode 1
je kontrolované a zaruc¢ené dosiahnutim teploty
min.720°C autonémnou od o0s6b nezavislou
elektronickou kontrolou. TDS 1 je vacsie
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zariadenie, jeho nahriatie na paraconeu teplotu
trva cca 45 minat. Vypnutie lakovacej linky L

111 savykonava podobne ako vypnutie lakovacej
linky L 110 - najskor sa zastaviprivod
polakovanych tabul’ do suSiacej pece, po opusteni

poslednej tabule sa smie lakovacia linka zastavit’
a TDS pracuje este cca 45 mintt kym sa ochladi
teplota spalovacej komory na teplotu okolia.
3.Tlaciarenska linka L 120- postup je rovnaky ako
v bode 2.

4.V pripade ze je potrebné sucasne lakovat’ na
L 111 a na tlaciarenskej linke L 120 - bude
navoleny na prepinaci rezimov na TDS 1 rezim
prace s dvoma linkami a proces lakovania a
potlace bude spusteny az vtedy, kym sa
dosiahne minimalna pozadovand pracovna
teplota 720°C. Potom sa smu postupne zapnat’
obe linky. Vypnutie je obdobné ako v bode 2.

BAT 9.

Na zniZenie mnoZstva emisii VOC z postupov Cistenia
spodivaji v minimalizacii miery pouZivania cistiacich
prostriedkov na baze rozpustadiel a v pouZivani
kombinacie technik uvedenych v tejto Casti.

Rucné Cistenie stroja pomocou handier a riedidiel
je vykonavane vod¢inou nad samotnym strojom.
Niektoré diely sa demontuju a Cistia sa mimo
stroja na stole vedl'a danej linky.

Zachytavanie: odpadové riedidlo z umyvania sa
zlieva do sudu na to urc¢eného a oznaceného, ktoré
potom odvaza na recyklaciu certifikovana firma
DREXX Slovakia s.r.o.

Je v prevadzke
uplatiiovany
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a) Ochrana priestorov, kde sa vykonava striekanie
a ich vybavenia

b) Odstranenie tuhych latok pred aplnym Cistenim

€) Ru¢né Cistenie impregnovanymi utierkami

d) Pouzivanie Cistiacich prostriedkov s nizkou
prchavostou

e) Cistenie na baze vody

f) Uzavreté pracky

g) Cistenie so zhodnotenim rozptstadla

h) Cistenie vysokotlakovym vodnym li¢om

i) Cistenie ultrazvukom

j) Cistenie suchym Padom (CO2)

k) Cistenie otryskavanim plastom

Cistenie suchym l'adom (CO2}-sa pouZiva na
Cistenie peci, vyberie sa cast’ ramikov a firma
TOORA CLEANING COMPANY zabezpeci
oCistenie vnutornych priestorov vypalovane;j

pece. Toto Cistenie prebieha 1 az 2-krat ro¢ne.

BAT 10. Spociva v monitorovani celkovych a fugitivnych emisii | Zachytené riedidla po Cisteni lakovacich stojov sa | Je v prevadzke
VOC na zaklade zostavenia hmotnostnej bilancie postupne Zhromaid’ujﬁ a dévajﬁ sa recyklovat’_ Po uplatﬁovan)'f
vstupujicich a  vystupujucich  rozpuistadiel V| recyklacii sa opitovne pridruzia k umyvaniu,
preva((lizke. mlnvlmta.lr;e ‘:‘Z Zkaz%yhrol\i,nakto podla | (jrxite mnozstvo riedidiel a rozptstadiel ide na
vymeczenia v castt 7 0Cs. = priiony SWErIIC! | e denie lakov /nie viak recyklované riedidlo/.
2010/75/EU, a v minimalizovani neistoty vzhPadom na N .. , . .

. c o ol 1 V spolocnosti je zavedeny systém sledovania
udaje hmotnostnej bilancie rozpustadiel pomocou stadiel. zdok , W
vSetkych technik uvedenych v tejto Casti. rO%pusta 1el, zdo umentovzvm? Vétu’py‘ Vystl’lpy
a) Uplné uréenie a kvantifikicia relevantnych (ndkup / spotreba, mesaCna/rofna inventura.
vstupujiicich a vystupujucich rozpustadiel Pracuje sa s programom MES a SAP. Kazdi
vratane suvisiacej neistoty ' zmena novych druhov riedidiel, lakov je
b) Zavedenie a pouzivanie systému sledovania sledovana, zaznamenavana a kontrolovana. Po
rozpistadiel o L odskusani, je nového druhu je zaradend do procesu
C) Monitorovanie zmien, ktoré mozu ovplyvnit .
. ) . . a systemu.
neistotu vzhl'adom na udaje hmotnostnej SN
o i 1 Bilan¢ny list
bilancie rozpustadiel S L.
Schvéleny postup vypoctu

BAT 11. Spocivaji v monitorovani emisii v odpadovych | V suCasnosti  prevadzkovatel  vykonava | Nie je v
plynoch prinajmenSom v intervaloch uvedenych v | monitorovanie emisii zneéistujucich latok TOC- | prevadzke
tejto Casti a v silade s normami EN. Ak normy EN nie celkovy organicky uhlik, CO - oxid uhol'naty, NOx uplatiiovany
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si k dispozicii, spofivaju v pouZivani normy ISO,
vnutrostatnych alebo inych medzinarodnych noriem,
ktoré zabezpecuju ziskanie udajov rovnocennej
odbornej kvality.

- oxidy dusika vyjadrené ako NO2, TZL - tuhé
znecistujuce latky, uvolnovanych do ovzdusia
z vyduchov  podla frekvencie uvedenej v
integrovanom povoleni, v stlade s narodnou
legislativou - Vyhlaskou MZP SR ¢&. 249/2023
Z.z. 0 monitorovani emisii zo stacionarnych
zdrojov zneCistovania  ovzduSia a kvality
ovzdusia v ich okoli v zneni neskorSich
predpisov, 1 x za 6 rokov, podla nameran¢ho
hmotnostného

toku.

Na preukazanie dodrziavania emisnych limitov sa
merania vykondvaju pri takom vyrobno-
prevadzkovom rezime, pocCas ktorého sa
predpokladd, Zze emisie znecistujicich latok su
podl'a tedrie a praxe najvyssie, resp. pri beznom
dosahovanom (norméalnom) vykone zariadeni.

Pri TDS sa teplota v spalovacej komore meria
nepretrzite. Proces je kombinovany s vystraznym
systtmom pre pripady, ak st teploty mimo
optimalizovaného rozpitia - vstup polakovanych
tabul’ do pece sa zastavi.

Po uplynuti prechodného obdobia na zosuladenie
sa so zavermi BAT, t.j. 0d10.12.2024, bude musiet’
prevadzkovatel' vykondvat’ monitorovanie emisii
TOC uvol'novanych do ovzdusia na vyduchoch v
intervale 1 x ro¢ne.

Po uplynuti prechodného obdobia na zosuladenie
sa so zavermi BAT, t.j. od 10.12.2024, bude
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musiet’ prevadzkovatel’ vykonavat’ monitorovanie
emisii NO, a CO uvolnovanych do ovzdusia z
termického distenia odplynov (vyduchy TDS a
AVI) v intervale 1 x ro¢ne.

Poznamka: Ak je zatazenie TVOC nizsie ako 0,1
kg C/hod, mozno frekvenciu monitorovania
znizit' na raz za tri roky.

BAT 12.

Spocivaji v  monitorovani emisii do vody
prinajmensom v intervaloch uvedenych v tejto ¢asti a
v stilade s normami EN. Ak normy EN nie si k
dispozicii, spo€ivaju v pouZivani normy ISO,
vnutro$tatnych alebo inych medzinarodnych noriem,
ktoré zabezpecuju ziskanie wudajov rovnocennej
odbornej kvality.

Monitorovanie emisii do vody sa prevadzky
netyka, pretoze vyrobnd sféra vyrobkov sa
nedotyka podla Vykondvacieho rozhodnutia
komisie EU 2020/2009, nakol’ko sa v prevadzke
vyrabaju zvarané plechovky s vytvarovanymi
stenami a nie druh DWI lisované s vytvarovanymi
stenami (ako je uvedené vo vykonavacom
rozhodnuti).

Monitorovanie sa vykonava iba v pripade
priameho vypustania do vodného recipienta,
prevadzka je napojend do verejnej kanalizacie.
Spolo¢nost’ mé platni zmluvu s Trencianske
vodarne a kanalizacia, a.s. ¢.459/2014.

Sa netyka
prevadzky

BAT 13.

Na zniZenie frekvencie vyskytu OTNOC a zniZenie
miery emisii pri OTNOC spo¢ivaju v pouZivani oboch
technik uvedenych v tejto Casti.

a) Identifikacia kritického vybavenia

b) Inspekcie, idrzba a monitorovanie

Monitoring prevadzky - prevadza sa automatické
zapisovanie teplot spalovania v TDS, nepretrzité
sledovanie teplot v kazdej suSiacej peci, denny
odpis spotreby plynu v suSiacich zariadeniach,
denné mnozstvo spotrebovanych naterovych hmaot.
V priestoroch spolo¢nosti je umiestnend Elektricka
poziarna signalizacia (EPS). Ustrediia so sthrnnou
identifikaciou EPS je umiestnena v priestoroch
vratnice - ohlasovne poziarov. Systém hldsenia

Je v prevadzke
uplatiiovany
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zvySenej koncentracie plynov a par je umiestneny
v priru¢nom sklade horlavin, v prevadzkovom
sklade horl'avych kvapalin a v lakovni s tla¢iarfiou
(lakovacie linky). Zapojenie je adresnym vedenim
a pre prevadzkovy a priruény sklad horlavych
kvapalin je vyvedenie na tstredni systému, ktora je
umiestena do miesta stalej sluzby na vratnici.
ustrediia systému hlasenia zvySenej koncentracie
plynov a par pre lakoviiu s tlaciarfiou je
umiestnena v priestoroch lakovacich liniek.

Typ tstredne ATS 3099- priru¢ny sklad horl’avin
Typ Gstredne GABA CTSKS - lakoviia s tla¢iariiou
-lakovacie linky

Utelom tohto zariadenia je zabezpetit véasni
detekciu a signalizaciu zvySenej koncentracie
horlavych plynov a par pri manipulcii s
materidlmi v priru¢nom sklade horl’avin. V pripade
zistenia zvySenej koncentracie je signalizovany
nebezpeny stav  optickoakustickou = sirénou
umiestnenou pred vstupom do priru¢ného skladu a
sucasne v priestoroch ohlasovne poziarov. Systém
detekcie uniku plynov monitoruje ovzdusie v
bezprostrednej  blizkosti  lakovacich  liniek.
Monitorovanie prebieha prostrednictvom
detektora umiestneného pri kazdej lakovacej linke
pri podlahe vo vyske cca 10-15 cm v blizkosti vani
s lakmi na =zaCiatku kazdej lakovacej linky.
Kablovym prepojenim medzi detektormi a
vyhodnocovacou jednotkou je zabezpecené
monitorovanie detektorov s vyhodnotenim na
jednotke s hlasitou sirénou s majakom
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BAT 14.

Na zniZenie objemu emisii VOC z vyrobnych a
skladovacich priestorov spofivaji v pouZivani
techniky a) a vhodnej kombinacie d’alSich technik
uvedenych v tejto Casti.
a) Vyber, skoncipovanie a optimalizicia systému
b) Odsavanie vzduchu ¢o najbliZsie pri mieste,
kde so materialy obsahujuce VOC aplikuju
€) Odsavanie vzduchu ¢o najbliZSie pri mieste,
kde sa farby/natery/ lepidla/tlacové farby
pripravuju
d) Odsavanie vzduchu z procesov susenia/
vypal'ovania
e) Minimalizovanie fugitivnych emisii a strat
tepla z peci/susiciek bud’ prostrednictvom
utesnenia vstupnych a vystupnych otvorov
vypal'ovacich peci/susiciek alebo vytvorenim
podtlaku pri suseni
f) Odsavanie vzduchu zo zony na chladenie
g) Odsavanie vzduchu z priestorov, kde sa skladuja
prirodné suroviny, rozpustadla a odpad
obsahujuci rozpustadla
h) Odsavanie vzduchu z priestorov na Cistenie

Nad lakovacimi strojmi si nainStalované
odsavacie zariadenia, ktoré odvadzaji vypary
pomocou potrubia do spalovacieho zariadenia v
peci. Taktiez nadoby uréené na lak, ktoré su
sucastou lakovacieho stroja st uzatvorené a
vypary odvadzané do spalovacieho zariadenia. V
skladoch sa wuskladiiuju farby a laky pri
teplotaich  podobnych teplotdm aplikdcie v
uzatvorenych nadobach. Sklady su uzatvorené s
nitenou vymenou vzduchu a sleduje sa v nich
koncentracia odparitelnych casti, ktoré su tazsie
ako vzduch a ststred’ujt sa pri zemi, ak sa odparia.
V sklade si umiestnené snimace na meranie
koncentracie na roznych miestach, v pripade
vyskytu odparenych latok sa ich vyskyt signalizuje
na vratnici a okamzite sa vykonaji napravné
opatrenia na zamedzenie Unikov.

V procese vyroby su v mieste aplikacie-pri
lakovacich strojoch- umiestnené rovnaké snimace
kontrolujuce vyskyt odparite'nych castic. Aby sa
zabranilo ich uniku do okolia, nachadza sa nad
lakovacim strojom odsavacia kabina, ktora
odobera pomocou zabudované¢ho ventilatora
odparené castice a vhana ich do spalovacieho
zariadenia. Z priestorov suSenia tabul’ sa deje to
isté, vzduch znecisteny odparenymi riedidlami sa
vhana do spalovacieho zariadenia kde sa pri
teplote 720-770°( rozlozia odparitelné Castice na
organickeé zluceniny C,O,N a tieto su emitované do
okolia.

Je v prevadzke
uplatiiovany
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V chladiacej zone prebicha uz len ochladenie tabal
na teplotu okolia, tu sa odpari minimalny pocet
odparitel'nych castic, ich koncentracia je nizka a
tento vzduch sa odvadza priamo do okolia.

BAT 15. Na zniZenie emisii VOC v odpadovych plynoch a | Vyuziva sa termickd tprava odparenych | JeV prevadzke
zvySenie efektivnosti vyuZivania zdrojov spo¢ivaji v | rozpistadiel a energeticky sa zhodnocuje ich | uplatiiovany
pouiiYani jedn'ej’z. technik uvedenych v tejto €asti | rozk]ad prebicha pri teplotach 720-770°C,
alel)m Eh l(‘;’ml?“.la“& pridavné spalovacie zariadenie méa vysoky

a) Kondenzacia : . ¥
objemovy prietok vzduchu az 10.000 m3/hod a
b) Adsorpcia pomocou aktivneho uhlia alebo zeolitov Jl yl P . ch d Jusi
c) Absorpcia pomocou vhodnej kvapaliny tephot)a _bynov re]:mltovanyco o ovzdusia sa
d) Odvedenie odplynov do spalovacieho zariadenia pony uJe v fozsa u 300-4Q9 C. Z tohto plynu sa
e) Rekuperacna tepelna oxidacia odoberd teplo, ktoré sa vyuzivame.
f) Regenera¢na tepelna oxidacia s viacerymi a/v le.tnorn obdobi 1?a pripravu TUV
167kami alebo bezventilovym rotaénym b/ v zimnom obdobi ohrev vody vo vykurovacom
distribitorom vzduchu systéme
g) Katalyticka oxidacia
h)  Bialagické ¢istenie odplynov
i) Tepelna oxidacia
BAT 16. Na zniZenie spotreby energie systému na zniZovanie | Nie je zariadenie na zniZovanie spotreby energie. | Je v prevadzke

VOC spodivaji v pouzivani jednej z technik
uvedenych v tejto Casti alebo ich kombinacie.
a) Udrziavanie koncentracie VOC

odvadzanych do systému cistenia odplynov

Zariadenia su nastavené trvale na maximalne
mozné hodnoty odparenych rozpustadiel z
technickych zariadeni. Skuto¢na koncentracia pri
realnej produkcii je v suSiacich peciach a v
spalovacich zariadeniach vzdy nizSia, ako je ich
maximalna  pripustnda hodnota.  Spal'ovacie
zariadenia nie st konStruované tak, aby pracovali
na nastavenu urovenn VOC a ku tomuto, aby sa
menili otacky ventildtora pomocou fr. menica.
Technicky to nie je moZné zrealizovat'.

uplatiiovany

& &n
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pomocou ventilatorov s frekvenénym
meni¢om

b) Vnutorné koncentrovanie rozpustadiel v
odplynoch

€) e¢j Vonkajsie koncentrovanie rozpustadiel v
odplynoch prostrednictvom adsorpcie

d) Technika vzduchovej komory na znizenie
objemu odpadovych plynov

BAT 17. Na zniZenie emisii NOX v odpadovych plynoch pri | Susiace zariadenia a spalovacie zariadenia si v | Je v prevadzke
su¢asnom obmedzeni emisii CO z termickej apravy | prevadzke 10 -25 rokov, pri ich uvedeni do | uplatiiovany
rozpustadiel v odplynoch spotivaju BAT v pouZivani | prevadzky a pravidelne v stanovenych intervaloch | PouZitim
techniky a) alebo oboch technik uvedenych v tejto | vykonéavaju meranie emisii odborne spdsobilou technik
Casti. o . o o0soboL. uyedenych v

3) &%t;g:gg:c;ap?:jﬁ;ﬁii;eignwkej upravy Horaky vyrobil vyrobca susiacich peci - firma pism. b).
. . KBA GmbH, horaky su certifikované v EU.
b) Pouzivanie horakov s nizkou produkciou NOx Spal'ovaci pomer v hordkoch sa nastavuje opticky
- na farbu plamena a nastavenie sa potvrdzuje
meranim emisii.

BAT 18. Na zniZenie emisii TZL v odpadovych plynoch z | Dané¢ techniky na =znizenie emisii TZL v | Netykasa

pripravy povrchu podkladov, ich rezania, nanaSania odpadovych plynoch sa prevadzky netykaju | prevadzKy

nateru a procesov konefnej upravy v sektoroch a
procesoch uvedenych v tabulke 2 spoc€ivaju v
pouzivani jednej z technik uvedenych v tejto casti
alebo ich kombinacie.

a) Striekacia kabina s odlu¢ovanim za makra

(vodna clona na stene, na ktort nastrek dopada
b) Mokra vypierka

nakol’ko natieranie a potla¢ kovovych obalov
nevykonava nastrekom ale nanaSanim pomocou
valcov.

139



€) Suché oddelenie prestrekov predupravenym
materidlom
vapencom ako materialom, ktorym sa
membrany predupravia na ochranu pred

zanesenim.

d) Suché oddelenie prestrekov pomocou filtrov
e) Elektrostaticky odlu¢ovac

BAT 109.

Na efektivne vyuZivanie energie spocivaju v pouZivani
technik a) a b) a vhodnej kombinacie technik c) az h)
uvedenych v tejto Casti.
a) Plan energetickej efektivnosti
b) Zaznam o energetickej bilancii
C) Tepelna izolacia nadrzi a vani obsahujtcich
chladené alebo zahrievané kvapaliny, ako aj
spal’ovacich a parnych systémov
d) Rekuperacia tepla prostrednictvom
kogeneracie - KVET (kombinovana vyroba
tepla a elektriny) alebo trigeneracia
(kombinovana vyroba elektriny, tepla a

chladu)
e) Rekuperacia tepla z pradov horuceho plynu

f) Prisposobenie toku procesného vzduchu a

odplynov
0) Recirkulacia odplynov zo striekacej kabiny
h) Optimalizovana cirkulécia teplého vzduchu
vo velkoobjemovych vypal'ovacich
kabinach pomocou ventilatora

Prevadzkovatel.nema vypracovany plan
energetickej efektivnosti.

Zaznam o energetickej bilancii - vedie sa zdznam
o energetickom prikone systému - lakovne;

tj. spotreba elektriny, plynu a tepla-pary
vzhl'adom k produkcii naraznikov ako to uklada
IPKZ,; iné parametre nesledujeme. (Teplo (para) je
vzhl'adom k technickym moZznostiam evidované za
celt budovu M003).

Spotreba energie: (celkové mnozstvo tepla a
elektrickej energie, ktoré prevadzka spotrebuje
MWHh/ rok): 14240,649 MWh

Stupen aktivity: 27 672 554 m2 (mnozstvo
polakovanych tabil’ m2/rok)

Specificka spotreba energie: 0,51 kWh/m2 - BAT-
AEPL pre environmentalnu vykonnost’ tykajucu sa
Specifickej spotreby energie

Za ucelom efektivneho vyuZzivania energie bude
musiet’ prevadzkovatel’ do nadobudnutia i¢innosti
dokumentu BAT, t.j. do 09.12. 2024 vypracovat’
Plan energetickej efektivnosti.

Jev
prevadzke
uplatiiovany
Ciastocne
pouZitim
technik
uvedenych v
pism. b), e).
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BAT 20.

Na zniZenie spotreby vody a miery produkcie
odpadovych vdéd z vodnych procesov (napr.
odmast’ovanie, Cistenie, povrchova uprava, mokra
vypierka) spo€ivaju v pouzivani techniky a) a vhodnej
kombinacie ostatnych technik uvedenych v tejto ¢asti.

a) Plan hospodarenia s vodami a audity vodného

hospodarstvo
b) Spitné kaskadové preplachy
c) Opitovné pouzitie a/ alebo recyklovanie vody

Pri vyrobnom procese nevznikd odpadové voda.
Voda, ktoréd je odvadzana do verejnej kanalizacie
je len z pouZzivania socialnych zariadeni (toalety,
sprcha, ...).

Netyka sa
prevadzky

BAT 21.

Na zniZenie emisii do vody a/alebo na ulPahdenie
opitovného pouzitia a recyklacie vody z vodnych
procesov (napr. odmast’ovanie, Cistenie, povrchova
uprava, mokra vypierka) spocivaji v pouzivani
kombinacie technik uvedenych v tejto Casti.

a) Vyrovnavanie

b) Neutralizacia

c) Fyzické oddelenie, napr. preosievacie rosty,

sita, lapace Strku a piesku, primarne
usadzovacie nadrze a magnetickd separacia

d)  Adsorpcia

e) Vakuova destilacia

f)  Zrazanie

g) Chemicka redukcia

h) Vymena ionov

i)  Stripovanie

j) Biologicka uprava

k) Koagulacia a flokulacia

1) Sedimentacia

m) Filtracia

n) Flotacia

Na zniZenie emisii do vody na ul'ahCenie a/alebo
opatovného pouzitia a recyklacie vody  z
vodnych procesov sa dané techniky prevadzky
nedotykaju.

Netyka sa
prevadzky
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BAT 22.

Na zniZzenie mnoZstva odpadu wurceného na
zneSkodnenie spocivaji v pouZivani technik a) a b) a
jednej alebo oboch technik c¢) a d) uvedenych v tejto
casti.

a) Plan nakladania s odpadmi

b) Monitorovanie mnozstievodpadu
€) Zhodnocovanie/recyklacia rozptstadiel
d) Osobitné techniky podla toku odpadu

Plan nakladania s odpadmi - v spolo¢nosti vznika
odpad pri vyrobe plechoviek a konzerv pre
potravinarsky a chemicky priemysel a pri
prevadzke a udrzbe strojnych zariadeni. Odpady st
triedené uz pri ich vzniku a zhromazdované v
urcenych zbernych nadobach.

Je v
prevadzke
uplatiiovany
pouzitim
technik
uvedenych v
pism. a), b),
C).

BAT 23.

Na zabranenie vzniku emisii zapachu alebo, ak to nie
je mozné, zniZenie ich mnoZstva spocivaju v stanoveni,
vykonavani a pravidelnom preskimavani planu
riadenia zapachu, ktory je sucastou systému
environmentilneho manaZzérstva (pozri 1) a ktory
zahrna vSetky tieto prvky:

- protokol, ktory obsahuje opatrenia a harmonogramy,

- protokol reakcii na zistené vyskyty zapachu, napr.

staznosti,

- program prevencie zapachu a jeho zmierfiovania
zostaveny tak, aby bolo pomocou neho mozné
identifikovat’ zdroje zapachu, opisat’ podiel jednotlivych
zdrojov na zapachu a vykonat’ preventivne opatrenia
a/alebo opatrenia na zmiernenie zapachu.

Obtazovanie zdpachom sa neocakdva. V
stcasnosti neboli zaznamenané podnety na zapach
emisii v okoli prevadzky. Nepredpoklada sa vznik
emisii zapachu nakolko vyrobna c¢innost je v
uzavretej prevadzke.

Netyka sa
prevadzky

BAT 24. -
53.

Zavery o BAT v tomto oddiele sa uplatiiuju na iné priemyselné ¢innosti (npr. natieranie vozidiel, lietadiel a pod.) a neuplatiiuju sa na

prevadzku Silgan Metal Packaging Nové Mesto a. s.
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