Struéné zhrnutie dadajov  ainformacii o obsahu podanej Ziadosti  poskytnuté
previdzkovatelom:

Investor: EUROPUR, s.r.o., Novonosicka 50375, 020 01 Puchov

Nazov stavby: Linka anodickej oxidacie hlinika I — EUROPUR, s.r.0. Nové Mesto nad
Vahom

Miesto stavby: areal spolocnsoti EUROPUR, s.r.0. v Novom Meste nad Vahom , Kocovska
cesta 14, Zaujmové vzemie je situované v okrajove], vychodnej az JV €asti mesta Nové Mesto
nad Véhom, v lokalite ohrani¢enej cestou 1/61 a Biskupickym kandlom. Uzemie je v zmysle
UPD> Nového Mesta nad Vahom uréené pre priemysel. Plocha, kde sa ma realizoval’ vystavba
novej vyrobnej haly je vol'nd, nezastavana a je vo vlastnictve investora — EUROPUR s.r.o (LV
5223). V blizkosti nie je obytna zéna.

Stavebné objekty:

SO 101 Vyrobno—administrativiia budova
SO 201 Pripojka splaskovej kanalizicie

SO 202 Pripojka technologickej kanalizacie
SO 203 Arealova kanalizacia dazd'ova

SO 204 Arealova kanalizacia splaskova a technologicka
SO 205 Arecalovy vodovod

SO 206 Pripojovaci STL plynovod

SO 207 Aredlovy plynovod

SO 208 Pripojka NN

SO 209 Prelozka NN kabla

SO 210 Komunikdacie a spevinené plochy
SO 211 Oplotenic

SO 212 Sadové upravy

Prevadzkové stbory

PS 601 Linka anodickej oxidacie hlinika I1.
PS 602 Neutralizacna stanica

PS 603 Vzduchotechnika a klimatizacia

Struény popis:

Eloxa¢na linka zahriluje procesy chemickej predipravy — odmast'ovanie, morenie, vyjasiiovanie
a procesy povrchovej upravy hlinikovych vyrobkov (anodicka oxidacia — elox (prirodny, tvrdy),
elektrolytické farbenie cloxu, organické farbenie, pasivécia a utesnenie.

Vlastna anodicka oxidacia prebicha pomocou jednosmerného elektrického pradu. Medzi
chemickymi a elektrolytickymi operaciami si zaraden¢ oplachy, ktoré su 2-3 stupnove.
Maximalna teplota aktivnych kipel'ov je okolo 65 °C, teplota vody vo vani utesiiovania je 98 °C.
Na konci linky z doévodu dokladného usuSenia povrchovo upravenych vyrobkov je osadena
susi¢ka s teplotou cca 90 °C. Vane linky st vidsinou z polypropylénu, polyetylénu a niektore
vane z nerezu.

Vane kupel'ov st podla potreby vybavené zariadeniami na ohrev (elektrické ohrevné telesa),
miesanie niektorych vani je zabezpecené ceriacim vzduchom privadzanym do spodnej casti
kapelov. Pre zachovanie optimalnej pracovnej teploty v anodiza¢nych farbiacich nadrziach a pre
stabilizaciu tejto teploty sa musi elektrolyt ochladzovat. Ochladzovanie prebicha nepriamo
v doskovych vymennikoch, alebo pri mendej potrebe chladu pomocou ponornych vymennikov.

Vane st vybavené vypdstacim vyvodom s armatirou s potrubnym privodom do prisludnej jimky,
ktord slizi ako medzinddrz pre precerpavanie do jednotlivych zdsobnikov neutralizaénej stanice.



Vane svybranymi aktivnymi kipel'mi si odsdavané odtahovymi ramami umiestnenymi na
obvodovych lomoch vani, odpadova vzdunina je Cdcistenda v pracke plynov s vyustenim
vy¢isteného vzduchu nad strechu vyrobnej haly. Mnozstvo odsavaného a ¢isteného vzduchu bude
52 000 m*/hod. Tri vane horiceho utesnenia budu prekryté zabranou proti Uniku.

Vane su ulozené v nepriepustnej jimke 1,5 m pod Groviiou podlahy kvoli dobrému pristupu
a prehl'adu o jednotlivych operaciach v linke.

Zavesy st medzi jednotlivymi poziciami presivané pomocou portalovych manipuldtorov, ktore
sa pohybuju po podvesnej drahe nad linkou. Pre optimalny posun st na kazdej strane linky 2
manipulatory.

Odsavanie

Odtahovi vzduchotechniku linky tvoria dve odi’ahové vetvy, kloré sa spajaju pred absorbérom
a ventilatorom. Zberné potrubie je zvarované, kruhového odstupiiovaného prierezu v zavislosti na
odsavanom mnozstve vzdusniny.

Odsavanie vzdusniny nad hladinou kuopelov zaistuji odtahové ramy obdiznikového prierezu.
ulozené na obvodovych lemoch vani a ¢iastoéne medzi vatiami. Napojenie ramov k potrubiu je
pomocou spirohadic. Na vaniach s moriacimi kupel'mi, ktoré maju vetka viskozitu a dochadza k
vynosu kipela na st¢iastkach ateda ik uniku par z morcnia pri prenose medzi vanami, Je
odsdvanie posilnené odsdvacim vyustkom nad krat§ou stranou vane a krycimi bocnicami na
dopravniku —~ ¢o zamedzi uniku par do prostredia. Prictok vzduchu kaZdého ramu je mozn¢
regulovat’ pomocou nastavitelnej klapky.

Acrosoly pripravkov z odsavanym plynov od kupelov budi odlu¢ované v pracke plynov. Teleso
pra¢ky (rozmery d x § x v : cca 1 950 x 1 300 x | 700 mm) bude tvorit’ plastovy obal (PE + PP),
vo vnutri bude volne sypana naplin krazkov Pall, vystupujuce plyny z pracky odlucované od
mikrokvapiek v odlucovaci. Pracia kvapalina bude privadzana z vichu, zo spodnej ¢asti bude
vytekat' a zhromazd'ovat' sa v zdsobnej nadrzi, odkial ju bude ¢erpadlo znova dopravovat’ na vrch
pracky. Straty vody budi automaticky doplfiované solenoidovym ventilom na zaklade snimacov
hladiny v nadrzi. Pracka bude Cistit' 52 000 m?*/h odsavaného vzduchu.

Prislugenstva a pomocné zariadenia linky

Diuchadla na pripravu Ceriaceho vzduchu
Déavkovacie ¢erpadla

Kontinualne filtraéné zariadenia pre technol. vane
Cirkula¢né &erpadla chladenia

Projektovand kapacita:

objem aktivnych kipel'ov (chemické a clektrolytické kupele): 188 m?
Pocet pracovnych dni: 250, pocet prac. dni v tyZdni: 5, pocet prac. zmien: 2
Nominalny ¢asovy fond zariadeni : 4000 hod.

Udaje o vstupoch a vystupoch:



Vstupné suroviny
Mnozstvo vstupnych hlinikovych

| Predpokladané idaje za rok

' Elektricka encrgia - cl. vykon

vyrobkov 10 mil. ks
vstupné CHL pre povrchovia dpravu

zasady 1001
kyseliny 80 ¢
ostatné¢ CHL 201

2652 MWh'

zemny plyn

1 794 m'/r

Voda 12038 m’
Qdpadova voda — prieiyselna 31 m'/deil = 8060 m'/rok
- splagkova 5,3 m’ deft = 1378 m'/rok
Odpady - nebezpeéné 1807,505 t/rok
- ostatné 660,5 t/rok

Na manipuldeu so ZI. bude sluzit manipulacny priestor, kiory je havarjne zabezefeny a bol
postaveny v ranci stavby GL1. CHL pre GL.1 a GL2 buda skladované v 4 existujucich, havarijne
zabczpecenych skladoch CHL.

RieSenic jednotlivvch emisii do Zivotného prostredia:

Vaoda:

Neutralizana stanica bude zneSkodrioval' odpadové vody (oplachové vody a koncentraty okrem
koncentratov z niklovania na linke L3} z novej eloxovacej linky a aj z jestvujucich liniek povrchovych
aprav. Doddvatelom stanice bude popredna nemecka firma Bi-Bra, ktord ma skascnosti s likvidaciou
tohoto typu adpadovych véd. Vypustané odpadové vody st rozdelené na alkalicko-kyslé oplachové vody
a koncentraty, vody z organického farbenia, oplachové vody z niklovania a zo studeného utesfiovania.
Spracovavané buda vsadzkovo v dvoch reaktoroch NS a v iontomenicovej stanici.

Vycistené odpadové vody buda vyptstané do Biskupického kandla vrkm 18,00 v mnozstve

0,861 175, 31 m’/dent (10 hod) = 8060 m*/rok. Kvalitatativne ukazovatele OV:

Névrh limitov pre priemyselné odpad. vody

Parameter Koncentracia v mg.I”’
Ph 6H-9
CHSK, 360
Nerozpustné latky - NL 30
Chrom celkovy — Crog, 0,5
Hlinik - Al 2,0
N-NH, 25
Fosfor — P.o 2,5
Nikel - Ni 0,5
Med’ - Cu 0,5
Cin - Sn 2,0
Nepolarne extrahovatelné latky - NEL 3,0
Fkotoxicita TOX 30%

Splaskové OV budu vypustané do kanalizacie mesta Nové Mesto nad Vahom v sprave TVS ass.
Trencin. Vody z povrchového odtoku budu po ¢isteni na ORI zaustené do vsaku.

Ovzdusie:

Kiupele s u¢innymi roztokmi linka AOH II. budu odsavané, mnozstvo odsavanych plynov je
nastavené v zavislosti od velkosti kipel'a, pracovnej teploty a charakteru pripravku. Odsavanie



zpovrchu sa vykonava Strbinami vybavenym regulaénou klapkou za uéelom moznosti
uzatvorenia v pripade vyradenia kipela.

Odsavanie odpadového vzduchu je rieSené dvoma vetvani, ktoré sa na konci spajaji a zanstuji
do pra¢ky plynov. MnoZstvo odsavaného vzduchu bude 52 000 m*/hod.

Pre technoldgiu AOH 11 spoloc¢nosti EUROPUR s.r.o. st navrhnuté nasledovné limity:

Navrh emisnych limitov pre linku AOH 11 v mg/ m’

TZL H.80, Sn Creen ® Ni**
EL podla | 20 mg/m’ 350 mg/m’ | 1 mg/m’ | mg/m’ 0,5 mg/m’
vyhl. pri HT pri HT pri HT prt HT pri
410/2012 | > 200 g/h >2000gh | Cr'>5gh | Cr'>5gh | HT'> 1,5 gh
ndvrh EL | 20 mg/m’ 350 mg/m’ | LO mg/m® | 1,0 mg/m® | 0,5 mg/m’

pri HT pri HT

> 200 g/h >2000g/h i ]

Kategorizacia zdroja znedistenia ovzdusia:
2 Vyroba a spracovanie kovov
2.9. Povrchové Gpravy kovov, nandsanie povlakov a stvisiace ¢innosti
organickych rozpudtadiel a praskovancho lakovania
a) pri pouziti elektrolytickych postupov s projektovanym objemom kapel'ov > 1 a <30 m’ —
stredny zdroj
b} pri pouziti chemickych postupov s projektovanym objemom kupelov > 30 m’ — velky
zdroj
f) anodicka oxidécia hlinikovych materialov > 0 — stredny zdroj
Stavisiace ¢innosti:
1) elektrolyticko-plazmové ¢istenie, odmast'ovanie a leStenie s projcktovanou kapacitou >
20 dm?/h — stredny zdroj

okrem nprav s pouzitim

2.9.1 Vel'ky zdroj — v kategérii b) pri pouziti chemickych postupov prekro¢i projektovana
kapacita prisludnt prahovu kapacitu 30 m® — projektovany objem kipel'ov s chemickymi
postupmi je cca 107 m’,

Stucast'ou vel'kého zdroja znecistovani bude aj energeticky zdroj.

Odpady:
Pocas prevadzky AOI II. predpokladame vznik nasledovnych druhov odpadov:

Zoznam vznikajucich druhov odpadov z prevadzky AOH Il a NS

Cislo Mnozsty
druhu Nazov druhu odpadu Kateg Miesto vzniku )
o (t/rok)
odpadu
11 01 13 |odpady z odmastovania obsahujice NL N anodizaéna linka 1,0
eluaty a kaly z membranovych alebo
1101 15 !iontomeni¢ovych systémov obsahujice N NS 0,5
NL
110116 IJ?S-)}IE[]E:‘ alebo pouzité iontomenicoveé N anodizaénd linka, 0,5
Zivice NS
1305 02 | kaly z odludovacoyv oleja z vody N ORL
13 05 06 |olej z odluéovaca oleja z vody N ORL
1501 01 | abaly z papiera a lepenky 0 adn:i):lli(;ﬁ:’{iva 0.2
vyraba, 3,0
1501 02 |obaly z plastov 0 admi)lflistrativa




obaly obsahujice zvysky neberpeénych . 5,0

150110 létolgslebo kglltatlailiovgllé NI P N viroba, sklad
absorbenty , filtra¢né materialy vratane

150202 olcjovjfch filtrovinak o N viroba 0,5
nespecifikovanych. handry na ¢istenic.
ochranné odevy kentaminované NL
vyradené zariadenia obsahujice

1602 13 nebezpecné Casti. iné ako uvedené N administrativa, 0,05
v 160209-160213 ( ¢asti PC vyroba
clektroodpad) ~ i

1602 14 :;ylrg(t)l;noég?alr;a(ienia iné ako uvedené 0 vyradené PC 0,005
kaly z fyzikdlno-chemického 100

1902 05 spracovania ocbsahujiice NL i N NS

__19 12 03 | ncZzelezné kovy (Al) O nve;l;(ﬁ(t;e 0,5

Navrhnuta technologia povrchovych uprav plastov svojimi ndrokmi na vstupy, mnozstvom
a charakterom vystupov (voda, odpady, ovzdusie) dosahujc paramctre BAT (najlep$ie dostupné
techniky).

V sttade s poziadavkami BREF - konkrétne pre povrchové tpravy kovov a plastov zo septembra
2005 (Reference Document on Best Availlable Techniques for the Surface Treatment of Metals
and Plastics) - sO v pripade novej vyrobnej linky AOH Il spolotnosti EUROPUR, s.r.o.
navrhované nasledovné opatrenia:

medzi vietkymi operdciami je zaradené oplachovanie,

budu pouzité¢ alkalické odmastovacie prostriedky s pridavkom tenzidov na zlepdenic
Sistiaceho Uéinku, pripravky st rieditelné vodou, boli vyberané s prihliadnutim na typ
/meéistenia a mastiva, teploty odmastovania do 60 "C, cirkulacia roztokov ¢erpadlom na
zintenzivnenie a zvySenie odmast'ovacieho ucinku,

do odmast'ovacich roztokov sa nebudu pridavat’ Ziadne povrchovoaktivne latky - vsetky
uéinné latky st obsiahnuté v doddvanych odmast’ovacich pripravkoch),

v procese budl pouZivané z vel'kej ¢asti ponorové oplachy, minimalizujtice tvorbu ,,hmly*,
pracovnd teplota a koncentracia pripravkov bude udrziavand vo vyrobcom stanovenych
rozsahoch z dévodu technickej ucinnosti - naklady na ohrev a tieZ straty vynosom stipaju
geometricky s teplotou a koncentraciou,

minimalizacia oplachovych vdd bude zaistena pouzitim viacstupiiovych oplachov —
prietokovych, trojstuptiovych v kaskadovom protipradnom usporiadani a riadenym natokom
vody. Dopliiovanie odparu a vynosu ohrievanych kupel'ov bude vykondvané z nasledujiceho
oplachového stupnia,

odpadové vody s obsahom kovov a pripravkov budu ¢istené v osobitnom zariadeni,

budi pouzivané vyhradne bezkyanidové kupele,

prakticky v8etky pracovné operdcie sa budi vykondvat' bez pouzitia organickych
rozpustadiel v kipel'och (vaniach),

kupele bud( priebeZne kontrolované aupravované na poZadované parametre podla
technologického predpisu (chemické rozbory). Regulécia teploty bude automaticka

zlugeniny obsahujtice Cr v oxidaénom stupni VI sa nebuda vobec pouzivat' (pripravok
Sanodal Deep Black na organické farbenie azofarbivom s obsahom Cr'™ bude pouzivany
v koncentracii 10 g/1),

odsdvana vzdudnina z procesu anodickej oxidcie hlinika bude odsdvand a odvadzana do
ovzdusia az po ¢isteni vo vodnej pracke,



» v procesc budd pouzité najnovsie poznatky v oblasti technologii povichovych uprav
a ¢istenia odpadovych vod a odsavanej vzdusdniny.

Vietky pracovné operdcic sa budi vykondvat' bez pouZitia organickych rozpuastadiel v kipeloch
(vaniach). vé¢$ia ¢ast” bude realizovand ponorom vyrobkov a dielcov, ¢o je z hl'adiska ochrany
ovzdugia Setrna technoldgia nevytvarajuca v podstate Ziadny aerosdl Cinidiel.

Stav techniky je zabezpeCeny pouzitim chemikdtii a pripravkov od poprednych firiem
dodavajlicich svoje pripravky mnohym domacim aj europskym spolo¢nostiam vykondvajucim
povrchové upravy .

Navrh monitoringu:

1. Monitoring vody — 12 x do roka, ukazovatele; pH, CHSKer, NL,Creon. ALN-NHy Pear, Ni, Cu,
Sn, NEL, TOX

2. diskontinudlny monitoring dodrzania emisnych limitov ZL: TZL., I; SOy Sn, Cu, Creg N1 —
v sulade s ustanoveniami vyhl. 411/2010 Z.z. (1x 3 roky alcbo 1x 6 rokov)

3. kontrola kvality podzemnej vody 1x 5 rokov a kvality pédy 1x 10 rokov

4. udaje podl'a vyhl. 448/2010 7.z, ktorou sa vykonava zakon 205/2004 Z.z. o zhwomazd'ovani.
uchovavani a 8ireni informacii o Zzivotnom prostredi a o zmenc a doplneni niektorych zdkonov
zasielat’ kazdorocne do 15.2. na S HMU Bratislava, SIZP SP Nitra.



